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Revize Datum Zmény

1 29. 4. 2016 Prvni vydani.

U¢el dokumentu

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout informace, které budou podporovat
bezproblémovy chod, snadnou udrzbu a bezpecnost provozu zafizeni zakoupeného pro
ucely Cooper Standard Automotive.

Dodrzovani této specifikace je povinné, neni-li uvedeno jinak. Technické pozadavky plati
v plném rozsahu na vlastni zafizeni, obecné pozadavky se tykaji ¢asti zafizeni a pred realizaci
musi byt schvaleny.

Spinéni téchto specifikaci nezbavuje dodavatele odpovédnosti navrhnout a vybudovat
bezpecné, vysoce kvalitni a funkéni zafizeni. Kone¢nd odpovédnost za integritu zafizeni
spociva vyhradné na dodavateli.

CSA podporuje otevienou a vécnou komunikaci se svymi partnery. Podporuje dodavatele ke
generovani napadd, vylepseni a proti-chybovym opatrenim.

Rozsah nabidky

Toto zadani slouzi jako podklad k projekci, konstrukci a vyrobé jednoucelového stroje pro
zakaznika Cooper Standard. Projekt musi obsahovat navrh, konstrukci, vyrobu, montaz,
dopravu, instalaci zafizeni, proskoleni obsluhy a udrzby a Ucast pfi ndbéhu u zdkaznika dle
jeho potreb.

Kontaktni osoby
Industrial Engineering: Petr Musil,
Industrial Engineering Director Europe
Tel: +420 566 339 204; Cell: +420 602 730 537
E-mail: petr.musil@cooperstandard.com
Vedouci projektu: Libor Dolak

Manager, Manufacturing Business Unit - Il
Tel: +420 566 339 118

Cell: +420 724 232 594

E-mail: libor.dolak@cooperstandard.com
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Obecné pozadavKky na zarizeni
e Tyto pozadavky slouZi jako obecny pfedpis pro navrh strojniho zafizeni.

e Systém bude navrien a vyroben tak, aby odpovidal CE poZadavkim a obecnym
ergonomickym predpistim platnym v CR. Posouzeni ergonomie jednotlivych pracovist
bude soucdsti preddvacich dokumentl a musi splfovat CSA specifikaci
ergonomickych faktord pro obsluhu strojniho zafizeni.

e Stdvajici rozvod el. energie je 240V nebo 3x400V. V pfipadé poZzadavk( dodavatele
na jind média nebo jiné parametry médii, musi byt tyto pozadavky zohlednény
v nabidce vcetné pfidavnych zafizeni.

e Pneumatické obvody navrhovat na tlak 6bar (rozvod v hale je max. 7 bar).

e Ovladdaci prvky budou umistény tak, aby v souladu s ergonomii pracovisté byly
operatory pohodiné dosazitelné (start tlacitka, ovladaci prvky, zdvésy, Uroven
dopravniku atd.).

e Elektrické panely by mély byt s povrchovou uUpravou (praskovy povlak) s odstinem
dle dohody se zakaznikem. Stroj musi byt osazen dotykovym displejem (minimalné
ctyrradkovym) a s rezervou péti vstupl a vystupu. Veskera senzorika instalovana na
stroji musi byt provedena s pripojenim na konektor z divodu jednodussi a rychlejsi
vymeény za provozu.

e KaZzdy stroj musi byt osvétlen tak, aby byly dodrieny hygienické legislativni
pozadavky. Svétlo se bude zapinat a vypinat samostatné - nezavisle na fizeni stroje.
Stroje musi byt ukonceny rucnimi uzaviracimi ventily v misté napojeni na centralni
rozvod haly. Stroj musi byt osazen sadou zdsuvek 230V vzdy za pracovnim prostorem
obsluhy a jednou zdsuvkou 230V v rozvadéci stroje.

e Procesni parametry stroje: nastaveni procesnich parametrl musi byt pod heslem.

e V pripadé osazeni zafizeni prvky pro méreni a vyhodnocovani (technolog. parametrd,
unikd atd.) musi byt doddny kalibracni listy pro tyto instalovana zatizeni, véetné
definované doby kalibrace
U testerd elektrickych velicin je mozno kalibraéni protokol nahradit méfticim
protokolem s porovnatelnym zafizenim o fad pfesnéjsim s prohlasenim od vyrobce
stroje.

e V pfipadé instalace PC pro fizeni a uklddani dat — uvaZovat PC integrované do
monitoru s bezdratovou mysi a klavesnici. VSechny mérené hodnoty, at uz procesni
(teploty, rychlosti atd.), nebo testovaci (Uniky, tlaky, atd.) musi byt uklddany na PC
stroje.
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e Opracovani povrchovych ploch vSech nastroji musi byt provedeno tak, aby
odpovidalo pozadavkim pro pfesné nastaveni poloh pfi klicovych operacich.
Kalené nastroje budou opracovany a povrchové osetfeny tak, aby se zvysila jejich
Zivotnost.
Vyménné nastroje budou znaceny dle pfislusnych montdznich sestav a podsestav —
znaceni po dohodé s odbératelem.

e Stroj musi byt osazen svételnym majakem — signalizujici vyrobni stavy (GYR).

e Ochranné prvky na rdmech a upinkach budou kombinaci nasledujicich ochrannych
prvka:

- svételné zdvory, které umozniuji snadny ptistup k zafizeni zepredu - soucdsti
dodavky instalovanych svételnych zdvor musi byt testovaci valecek pro kontrolu
funkce bezpecnostnich zavor dodavany pfimo vyrobcem bezpecnostni zavory.
Tento kontrolni prvek musi byt umistén na stroji tak, aby byl dostupny a zaroven
nevadil obsluze stroje,

- posuvné nebo jinak uzaviraci panely z hlinikovych profild s oknem zcirého a
prahledného polykarbonatu, aby zabranily pfipadnym zranénim obsluze stroje i
ostatnich osob se zajiSténim elektronickym zamkem proti posunuti nebo
otevreni,

- ochranné prvky budou vyrobeny s takovym pfipojenim, aby umoznovaly servis a
udrzbu téchto zaftizeni,

- teplota na povrchu strojniho zafizeni nesmi presahnout 35+3°C.

e Vsechny stroje musi byt naplnény prvnimi provoznimi naplnémi a u stroju, kde muze
dojit k Uniku chemickych latek (hydr. olej atd.) — musi byt stroj vybaven Unikovou
vanou pro zachyceni unikajici kapaliny.

e Soucasti predavaci dokumentace musi byt seznam pouzitych chemickych latek a pro
kazdou chemickou latku musi byt doloZzen bezpecnostni a materialovy list.

e VsSechny redukéni ventily vzduchu musi byt opatfeny zamykatelnym krytem, nebo
instalovat primo redukéni ventily s blokaci polohy klicem.

e Strojni zafizeni musi byt vybaveno pocitadlem provoznich hodin (vyrobenych kust)
s moznosti nastaveni hlaseni servisnich interval( ve vazbé na provozni hodiny (kusy).

e Vyména ndstroju pro rizné reference musi splfiiovat zasady SMED a nesmi trvat déle
nez 10 minut.

e Zarizeni musi byt vybaveno prvky systému LOTO zajistujici bezpecné uzamceni
hlavnich ovladacich prvk( v ptipadé odstavky, nebo udrzby.

Popis funkce zarizeni a technické pozadavky
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Poptavané zafizeni ,Prlibéznd linka pro galvanické nandseni médi“ slouzi pro oboustranné
nandseni médéného povlaku na kovovy pas.

Pas svinuty do svitku je zaveden do pribézné linky, ve které je v KCN elektro-alkalické lazni
nandSena médéna vrstva médi. Pomédény pdas je na vystupu z linky opét smotavan do
svitku. Soucasti dodavky zafizeni musi byt kompletni systém pro ¢isténi odpadni vod
vzniklych pti vyrobé, dale pak kompletni systém pro ¢isténi odparQ z vyrobni linky.

Vstupni material

Vstupnim materialem je kovovy pas ve stavu svitku. Mechanické a rozmérové charakteristiky
jsou uvedeny v prehledu nize.
Tfida materialu:
DC01/DCO3 dle EN 10139 - tfida LC
Chemické sloZeni:
C 0,02-0,07%
Mn 0,1-0,3%
P max. 0,020%
S max.0,020%
Al 0,02 - 0,085%
N max. 0,006%
Mechanické vlastnosti (Zkouska tahem dle EN 10002 Partl, Annex B):

Rm 280-390 N/mm?

Rp0,2 180-290 N/mm?

TaZnost min 28% (Lo=80mm, Clamping length 200mm)
Tloustka pasu:

0,34 -0,35 mm Tolerance: +0,008 / -0,013
Vnitfni primér svitku:

508 mm

Vnéjsi primeér svitku:
1100 — 1550 mm
Sitka svitku:

336,44 — 350 mm Tolerance: 0/ +0,1mm
Povolena odchylka rovinnosti 1,5 mm / 1000 mm
Vaha svitku:
2,7- 3 tuny
Délka svitku:
3100 m
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Technologické pozadavky na strojni zarizeni

Pribézna linka pro galvanické nanaseni médi
Minimalni ro¢ni vyrobni kapacita linky (300 dni v roce / 3 smény denné / 7,5 hodiny
za sménu OEE 85%:
7000 tun pokoveného kovového pasu
Rychlost linky:
Dle pouzité skladby jednotlivych 1azni a technologie linky pfi dosaZeni
pozadavku na minimalni ro¢ni vyrobni kapacitu
Maximalni pocet operator( pro obsluhu (v€etné Cistirny odpadnich vod)
2
Pokovovany pas prochazi linkou ve vertikalnim sméru

Vstup do linky musi byt vybaven akumuldtorem kovového pésu zajistujici plynuly a
nepretrzity provoz pfi doplfovani nového svitku do pribézné linky. Akumuldtor musi byt
vybaven zafizenim pro mechanické spojeni (nytovani, svafovani, apod.) plivodniho a nového
svitku. Konstrukce manipuldtoru musi byt feSena tak, aby doplfiovani svitk(i bylo mozné bez
pouzZiti jefdbu. Preferovanym feSenim je valeckovy dopravnik plynule navazujici na
dopravnik predchozi technologie.

Samotna galvanicka linka musi byt konstruovana na galvanické nanaseni médi v Cisté
KCN laznich. Kombinace KCN, kyselych lazni je nepfipustna. V lince musi byt pouzivana
pouze demineralizovana voda. Zafizeni na vyrobu demineralizované vody musi byt soucasti
nabidky.

Prvni Cast linky se skladd ze samostatného katodické a samostatného anodického
CiSténi. Mezi kazdou lazni musi byt oplach.

Dalsi ¢asti je aktivace povrchu kovového pasu nasledovand jednotlivymi l1dznémi na
nanaseni médi s anodickymi koSi pro médéné granule umisténymi z obou stran kovového
pasu. VSechny lazné museji byt pouze na bazi KCN a mezi laznémi musim byt oplach.

Lazné pro nandaseni médi musi byt vybaveny stinicim systémem pro redukci
akumulace kovového povlaku na hranach kovového pasu. Z pohledu nestabilni tloustky
médéné vrstvy, nesmi byt oblast kraje pasku s touto vrstvou vétsi nez 1,6 mm od kraje
pasky. Méd musi byt nanesena pfimo na kovovy pasek bez pouZiti jakékoli organické, nebo
anorganické mezi vrstvy.

Soucasti posledni galvanické sekce musi byt méfici zafizeni schopné nepretrzité
méfit tloustku nanesené médéné vrstvy v minimdalné 5ti méricich bodech s frekvenci
minimalné kazdych 450 mm.

Posledni ¢asti linky je lazen na nanaseni pasivacni vrstvy a finalni suseni pasu.
Veskeré davkovani chemickych latek, kontrola koncentraci a prlibézné davkovani musi byt
fizeno zcela automaticky.

Jedinou manudlni operaci je doplfiovani médénych granuli do anodickych kos(.

Celd galvanickd linka musi byt umisténa v zachytné vané z PP materidlu pro zachyceni
pfipadnych ukapa.

Kazda jednotliva sekce linky musi byt zcela uzaviena vikem pro zamezeni odparu
chemickych latek do pracovniho a prostfedi. Kazdd sekce potom musi byt samostatné
odsdvana do filtraéniho systému. Filtracni systém musi zajistit odlouceni veskerych
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chemickych latek vznikajicich pti galvanickych procesech. Tento filtracni systém musi byt
dale napojen na upravnu odpadnich vod pro neutralizaci a likvidaci chemickych usazenin.

Vystup zlinky musi byt vybaven akumuldtorem kovového pdsu zajistujici
plynuly a nepretrZity provoz pfi odebirdni pokoveného svitku z pribézné linky.

Konstrukce manipulatoru musi byt feSena tak, aby odebirani svitkll bylo mozné bez
pouziti jefdbu. Preferovanym feSenim je vdleckovy dopravnik plynule navazujici na
dopravnik nasledujici technologie.

Celd linka musi byt vyrobena z chemicky odolného PP materidlu. Veskeré kovové
soucastky musi vyrobeny z chemicky odolné nerezové oceli.

Upravna odpadnich vod

Soucasti nabidky musi ¢istirna a Upravna odpadnich vod. Upravna musi byt
konstruovana pro zcela automatické fizeni chemickych procest, kontrolu koncentraci
jednotlivych sekci a doplfiovani potfebnych chemickych latek. Stav jednotlivych sekci,
aktualné probihajici stav procesd musi byt umistén na jenom ovladaci panelu.

Upravna odpadnich vod je spojena s priibéZnou linkou pro galvanické nanaseni médi

v uzavieném okruhu. Vystupem z linky by méli byt pouze ,susina“ usazenych chemickych
latek, pro naslednou likvidaci.

Do upravny odpadnich vod je ptipojen také filtracni systém galvanické linky.

Upravna odpadnich vod musi byt konstruovana tak, aby odpovidala veskerym
legislativnim a pozZadavkim Evropské unie a Ceské republiky a pozadavkiim povolené
ekologické zatéze Ceské republiky a daného regionu.

Vystupni kvalitativni poZadavky

Struktura nanesené médi odpovidajici KCN galvanické Iazni

Médéna vrstva nanesena rovhomeérné z obou stran

Tloustka vrstvy na jedné strané 2,2 — 3,7 um s Cpk 1,67

Tloustka vrstvy na druhé strané 2,2 — 3,7 um s Cpk 1,67

Kvalita povrchu

RZ max. 5.0 um

Rmax. <10 um

Jakdkoliv mechanickd poskozeni, Skrabance, trhliny a zvinéné hrany pokoveného pasu jsou
nepfripustné.

Predpokladana plocha zarizeni

Pribézna linka pro galvanické nanaseni médi: cca 6 x 90 m (vyskové omezeni do 4 m)
Upravna odpadnich vod: cca30x7m
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Popis ovladacich prvki

Ovladani, fizeni a vizualizace stanic je pfednostné feSena pomoci pramyslovych automata
znacky Siemens Simatic S7. Jiné ovlddaci systémy jsou pfipustné pouze po predchozi
domluvé obou stran.

Vizualizace na elektro-panelu musi zobrazovat vSechny funkéni prvky linky, jejich stavy a
graficky zndazornit jejich Cinnost.

Systém monitorovani technologickych parametr(:
Musi zobrazovat a ukladat tyto data:
Rychlost linky v m/min
Proudové charakteristiky jednotlivych sekci
Teploty jednotlivych sekci — prabézné frekvenci vzorek/1sec
VSechny nastavovaci limity a toleranc¢ni pole — vidy v okamziku zmény
VSechna chybova hlaseni + alarmy — vidy s casovym uUdajem a stav odstranéni
s asovym udajem
Prabéhy zaznam( jednotlivych teplot, proudovych vystupk( a rychlosti pasu zaznamenavat
kontinualné do grafu v zavislosti na ¢ase. Stroj musi byt pfipraven na lokalni stahovani
uloZzenych dat a zaroven na pfipojeni na interni server.

Soucasti predaného dila je i fidici SW vcetné zdrojovych koda.

Dokumentace ovladaciho zarizeni

Zhotovitel je povinen k ovladacimu zafizeni dodat manudl pro obsluhu a to v rozhrani
technolog” a ,,obsluha” s odlisnymi pravomocemi. Ridici SW musi byt chranén proti zdsahu
neodpovédnou osobou (heslo, otisk prstu,...).

Soucasti predaného zafizeni musi byt krizovy plan, pokud jej lze k takovému zafizeni
sestavit. Ten obsahuje navod, jak postupovat v pfipadé vypadku provozu - nutnych periferii
a jakou alternativou je Ize nahradit do odstranéni pficiny. Krizovy plan musi byt projednan se
zastupcem zadavatele jiz ve fazi schvalovani konceptu dila.

Pozadavky na dokumentaci

Spoleéné s dilem je nutné dodat nasledujici dokumentaci v urc¢enych jazykovych mutacich:

e prohlaseni o shodé (Cesky a anglicky)

e plan udrzby (Cesky)
e vstupni revize (Cesky)
e kusovnik (¢esky a anglicky)

e ndvod na obsluhu (¢esky a anglicky)
e vykresy sestav / svafenych celk( (Cesky)
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e elektro / pneumatické / hydraulické schéma (Cesky)
e seznam ndhradnich a rychlo-opotfebitelnych dild  (cesky)
e pldn revizi a preventivnich prohlidek (Cesky)

Uprednostnéné systémy / dodavatelé
Ram zafizeni pouZzit standardni konstrukéni materialy.

e PLC a pfipojené dily véetné PLC display musi byt od stejného dodavatele (SIEMENS)
e Pneumatické prvky: Festo

e Snimace: Balluf, Festo, Sick, Keyence

e Bezpecnostni zdvory: Sick, Keyence

e Elektrické prvky: Telemecanique

Jedna se pouze o vymezeni poZzadovaného standardu a zadavatel umozZiuje i jiné technicky a
kvalitativné srovnatelné feseni.

Podlahova plocha a kotveni

Zatizeni bude instalovano na podlahu, kde moznost kotveni do betonu nesmi prekrodit
22 cm do hloubky od urovné podlahy.

Zptisobilost stroje a procesu

Zatizeni musi plInit poZzadavek Cp, Cpk, Cm, Cmk > 1,67 pro definované rozméry v bodu 5.
Ridici jednotka musi mit SW pro vypoéet Cp a Cpk z uloZenych hodnot a tyto zobrazovat
v redlném cCase.

Dostupnost zarizeni

OEE stroje > 85% pti 300 dni v roce / 3 smény denné / 7,5 hodiny za sménu

Zajisténi provozu

Pro pfipad poruchy je nutné, aby byl nainstalovany dodavatelem vzdaleny pfistup pro
diagnostiku poruchy.
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Bezpecnost prace a Zivotniho prostredi

Zafizeni musi splfiovat normy povolené hluénosti dle platnych zakond CR.

Soucdsti zatizeni musi byt dostate¢nd ochrana proti Urazu pracovnika. VSechny pohybujici se nebo
rotujici ¢asti musi byt zakrytovany a v dobé provozu k nim nesmi byt ptistup.

Zafizeni nesmi svou €innosti sniZzovat kvalitu ovzdusi nebo znecistovat okoli stroje jakoZ i Zivotni
prostiedi.

Pozadavky na znaceni dle GHS. Potrubi a znaceni médii dle CSN 130072.

Stroj bude instalovan do prostredi: 3. Zvlast nebezpecné

1. Normalni
2. Nebezpecné
3. Zvlast nebezpecné

Obecné

Zatizeni nesmi svou funkci poskodit ani znehodnotit komponenty zpracovavané i testované,
tim se rozumi nezplsobit vadu funkéni, anebo vizudlni. Maximalni povolena zplsobena
zmetkovitost u vyse zminénych vad jsou 2 promile.

Dodavatel je povinen po dobu ndvrhu, konstrukce a vyroby hledat reSeni ke snizeni ceny
zatizeni bez vlivu na kvalitu a zadani.

Predani dila
Dilo Ize pfedat, pouze pokud:

- jsou zohlednény vSechny pozadavky této specifikace

- vSechny potfebné zaznamy a dokumenty jsou k dispozici,

- vysledek kontrolniho procesu R&R analyzy je bez pripominek,

- jsou splnény zasady SMED

- je predloZzen vyhovujici protokol ,Inspekce uvedeni do provozu bezpecnostnich
prvka“.

’ vs v

Zarizeni mGze byt prevzato pouze jako celek, nikoli jeho dilci ¢asti:

e  Prevzeti ndvrhu konstrukce — tyka se odsouhlaseni Uplnosti zafizeni.
Bude provedeno e-mailem nebo navstévou u vyrobce - ke konstrukéni prejimce musi byt
k dispozici kompletni sestava stroje sjeho hlavnimi podsestavami. Sestava musi
obsahovat vse, co bude na stroji instalovano (rozvadéc, PC, kladvesnice, zmetkovy box
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atd.). Neni pfipustné samostatné schvalovani jednotlivych dil¢ich uzlG stroje. Zapis o
provedené prejimce — viz Prejimaci protokol stroje a zafizeni u dodavatele — (islo
dokumentu d1120_1.

e Pred - prejimka u dodavatele bude provddéna — probéhne po instalaci u dodavatele, pfi
které musi probéhnout funkéni zkouska mechanickych casti zafizeni a ovlddani linky.
Komponenty poskytne objednatel na svoje naklady v mnoiZstvi odpovidajici
nepretrzitému tfisménnému provozu. Zapis o provedené prejimce v prejimacim
protokolu stroje a zafizeni u dodavatele.

e Doprava, montdz a instalace u objednatele — musi byt zahrnuto v cené nabidky - zkuSebni
provoz, u kterého musi zafrizeni dosahnout poZzadovaného ¢asového cyklu pfi jednodenni
produkci (tfi smény). Komponenty poskytne zakaznik na svoje néaklady.

e V pfipadé pozadavku dalSich komponentl budou tyto Uctovany dodavateli.

Obchodni pozadavky dle pfilohy €. 3 ZD - Navrh obchodnich podminek_copper coating.
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